werkzeuge miissen haufig reparatur- oder korrekturgeschweilfit werden, wobei das Schweilkergebnis dann Einfluss auf die Performance des
werkzeugs nimmt. Fiir die jeweiligen Stdhle, bei denen das Schweillen besonders wichtig ist, bietet Uddeholm Schweiizusatzwerkstoffe an.

Die Zusammensetzung der

Uddeholm-SchweilBzusatzwerkstoffe

so gewdhlt,

dass

sie mit den jeweiligen Werkstoffstahlarten

iitbereinstimmt, unabhangig davon, ob der Grundwerkstoff im weichgeglithten oder vorvergiiteten Fustand geliefert wird. So ist auch nach
dem Schweilen eine gute Kantenstabilitat gegeben.

WELD:

CALDIE WELD

Durchmesser (mm) 2481 3.2
Lange (mm) 350; 350;
CALMAX / CARMO WELD

Durchrmesser (mrm) 250 372
Lange (mm) 350! 350!
IMPAX WELD

Durchmessger (mm) 25 32t 40
Lange (mm) 350; 350; 350
ORO 90 WELD

Durchmesser (mm) 250 32t 400
Lange (mm) 350 350! 350
WELDPAK:

Moldmax WELDPAK .
Durchmesser (mm) 16 24; 32
Lange (mrm) 1000% 10003 1000

Laser WELD

NIMAX Las er-WELD

Durchmesser (mrm) 02 03 04i 05 06

Lange (mm) 333 353 333 353 333

Hare des Schweillgutes: 36 - 40 HRC

STAVAX ESR Laser-WELD

Durchmesser {(mm) 0,20 03] 04f 051 0F!

Lange (mm) 333 353 333 353 333

WIG WELD:

CALDIE WIG WELD

Durchmesgser (mm) R HER T
Lange (mrm) ;10003 1000;
CALMAX WIG-WELD

Durchmesser (mm) i 186i

Lange (mm) £ 1000

CORRAX WIG-WELD

Durchmesser (mm) 100 1k

Lange (mm) 1000; 1000
DIEVAR WIG-WELD

Durchmesser (mm) 100 1k 248 3.2
Lange (rmrm) 1000 1000¢ 10001000
IMPAX WIG WELD

Durchmesser (mm) 100 1k

Lange (mm) 1000; 1000
NIMAX WIG-WELD

Durchmesgser (mm) E10t gt
Lange (mrm) :1000; 1000;

QRO 90 WIG WELD

Durchmesser (mm) RV -HTY
Lange (mm) 11000 1000¢ 1000
STAVAX WIG WELD

Durchmesgser (mm) 100 15
Lange (mm) 1000; 1000;
UNIMAX WIG-WELD

Durchmesser (mm) 16

Lange (mm) 1ana

Harte des Schweillgutes: 47 - 55 HRC
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